VaZena pani, vaZeny pane
zakoupil/a jste si jedinecny vyrobek z ru¢né tvarovaného skla.

Jsme pravem hrdi, Ze rucni vyroba skla je zapsana na seznamu nehmotného kulturniho dédictvi
UNESCO.

Dovolujeme si Vam kratce pribliZit proces vyroby.

Vyroba skla je zaloZena na technologii taveni, které se provadi ve sklarské peci.

Tato pec je vyrobena ze Zaruvzdorného materidlu a je obloZena specialni Zaruvzdornou tkaninou.
Uvnitf pece je nadoba zvana panev, do které se pred nasledujicim dilem sklaiti naklada (cca 16
hodin) pri teploté kolem 1300 °C kmen, v naSem pripadé granulovany kmen tzv. pelety. Po
Castecném utaveni se kolem 18:30 hod provadi druha nakladka pri 1300°C a kolem 20.hodiny se
provadi dokladka stiepti, které jsou z technologického odpadu stejného skla. Ve 22.hodin se provadi
tzv. sejiti na teplotu zpracovani skla, coZ je cca 1200 °C v 6 hodiné ranni.

Pec je vytapéna dalkovym plynem, které je cenové nejdrazsi ze vSech vyrobnich naklada. K
vytapéni je téZ nutné pouZzivat ventilatorovy vzduch, ktery je nad peci predehrivan. Regulace plynu
a vzduchu se provadi pomoci ventild.

Zakladni surovinou sklafského kmene je ze 70% sklarsky pisek a zbytek materialu tvori soda, potas
a vapenec. Jako pomocna surovina se pridava do kmene odbarvivo, Cefivo a barvivo. Tyto suroviny
se v presné daném vahovém podilu promichavaji a zpracovavaji do granuli. Granule, ze kterych
vyrabime nase vyrobky pochazeji ze Svédska.

Samotné tvarovani skla probiha vZdy v dopolednich hodinach, kdy je v peci po dlouhém
pripravném procesu roztavena surovina. VSechny vyrobky z nasi sklarny jsou vyhradné rucné
zpracovane.

Jako hlavni nastroj pouZivaji sklari sklarskou pist'alu, na které zhotovuji vyrobky jako jsou
odlivky, kalisky, misky apod. Tvar vyrobku je dany sklafskou formou, ktera je vyrobena ze dieva.
Po vyfouknuti se vyrobek dale zdobi do konecného tvaru. Nasledné se vyrobky ukladaji do chladici
pece, ve které se pri teploté 460 °C vyrovnava pnuti vyrobku. Po vychladnuti se prevazna Cast
vyrobkl musi opuknout, tzn. odstranit nezadouci hlavici, dale se vrchni ¢ast vyrobku musi zabrousit
a nakonec se musi zapalit ohném , aby vrchni c¢ast vyrobku byla hladka a leskla.

Posledni ¢asti vyroby je kontrola vyrobki a jejich zabaleni do obali.

Tvary naSich vyrobki jsou prizptisobeny modernim trendtim a jejich ozdobné ¢asti jsou inspirovany
historickymi prvky tak, jak je vytvarely generace sklarti pred nami.

Aby Vam nase vyrobky délali radost po dlouhy cas, dovolujeme si par doporuceni, které
prodlouzi jejich Zivotnost.

Vyrobky z rucné tvarovaného skla nevyzaduji specialni udrzbu, umyvaji se za pomoci béZného
saponatu. NepouZivejte k umyvani abrasivni prostfedky. Vzhledem k bohatému zdobeni se
doporucuje umyvani v ruce. Timto se zabrani zbyte¢nému poskozeni, které mutZe nastat pii myti v
mycce nadobi.

Vyrobky z hutné tvarovaného skla nejsou vhodné k servirovani horkych népojt, pokud tento
vyrobek neni za timto ucelem vyroben a oznacen jako vhodny pro horké napoje.
Vyrobky z hutné tvarovaného skla nevystavujte tepelnym Sokim, mohlo by dojit k prasknuti skla.



